Gebrauchsanweisung fiir den YORK Werkstatt-
Schraubstock
Standard

KATALOG Nr.: 112001 - 112007

Schraubstockteile:

. Vorderseite

. Rlickseite

. Schraubenschlissel

. Auswechselbare Backe

. groRer Amboss

. Grundplatte

. Positionierungsschrauben +30°
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Abb. 1

Bitte lesen Sie alle Hinweise in dieser Anleitung sorgfaltig durch,
insbesondere die Kapitel liber die Arbeitssicherheit. Verwenden
oder offnen Sie die Klemme nur, wenn sie sicher an der
Werkbank befestigt ist.




Beschreibung

Der Schraubstock dient zum Einklemmen von Gegenstanden zwischen den Klemmbacken (4) des
Vorder- und Hinterteils. Das Einspannen bzw. Offnen erfolgt durch Drehen der Spindel (8), im
Uhrzeigersinn gleitet das Vorderteil ein - einspannen, gegen den Uhrzeigersinn gleitet das Vorderteil
aus - ausspannen.

Um die Lebensdauer des Schraubstocks zu erhohen, ist es ratsam, die Bauteile moglichst in der
Mitte der Backe einzuspannen, siehe Abbildung 2.

Montageanleitung

Um den Schraubstock verwenden zu konnen, muss er fest auf einer Holztischplatte mit einer
Mindeststarke A von 24 mm befestigt werden. Die Befestigung erfolgt mit 4 Schrauben je nach
Schraubstocktyp, siehe Abb. 3. Die Bemessung der Bohrung erfolgt, indem man den Schraubstock in
geschlossener Stellung auf die Werkbank legt und die Lécher entsprechend der Basis (6) anzeichnet.
Die Lécher in der Arbeitsplatte sind mit @D mm gebohrt. Die GroBe der Befestigungsschrauben M
hangt von der GréRe des Schraubstocks ab. Die Lange der Schrauben L ergibt sich aus der Summe von
L=(A+B+C).
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